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Strabag AG, jako europejski koncern technologiczny działa-
jący w branży usług budowlanych, realizuje skomplikowane 
projekty budowlane, wykraczające daleko poza tradycyjne 
budownictwo drogowe. Firma Strabag SE, do której należy 
niemiecka spółka Strabag AG, może poszczycić się ponad 
90-letnią tradycją jako jeden z liderów w zakresie budowy 
tras komunikacyjnych na rynku. Portfolio firmy obejmuje 
wszystkie obszary branży budowlanej i cały łańcuch wartości 
dodanych w budownictwie. Firma Strabag AG jest obecna  
w około 30-stu krajach na całym świecie, a od marca 2011 roku 
działa w Wielkiej Brytanii w sektorze budownictwa wyso-
kiego, inżynieryjnego, tunelowego i specjalnych konstrukcji 
podziemnych. Spółka rozwija swoją działalność zwłaszcza  
w sektorze budownictwa tunelowego i infrastruktury.

Realizując projekty budowy tuneli, firma Strabag polega na 
indywidualnie zaprojektowanych maszynach firmy Progress 
Maschinen & Automation, należącej do grupy Progress. Na 
potrzeby projektu w North Yorkshire firma Strabag zbudowała 
na placu budowy zakład prefabrykacji betonu i zamówiła 
między innymi maszynę do zgrzewania siatek typu M-System 
BlueMesh z systemem gięcia, maszynę do zgrzewania dra-
binek Tunnel Master oraz automat do gięcia strzemion typu 
EBA S 16. 

Projekt superlatywów

W północno-wschodniej Anglii, w samym środku Parku Na-
rodowego North York Moors, powstaje system tuneli trans-
portowych o długości 37 km. Projekt Strabag North Yorkshire 
Polyhalite jest częścią projektu Woodsmith, będącego własno-

ścią Anglo American, jednej z największych firm górniczych na 
świecie. Cel projektu to wydobycie minerałów z największego 
na świecie złoża polihalitu, wykorzystywanego do produkcji 
nawozów. Z 2,66 miliarda ton złóż polihalitu, które prawdo-
podobnie występują w tym miejscu, 280 milionów ton znaj-
duje się w promieniu 5 km od planowanej kopalni. Stanowi 

Strabag AG buduje zrównoważone  
systemy tunelowe, korzystając z indywidualnie 
zaprojektowanych maszyn

Progress Maschinen & Automation AG, 39042 Brixen, Włochy

Od lewej: Craig Sewell, kierownik placu budowy; Ernst 
Gschnitzer, kierownik projektu; Kurt Usel, specjalista  
ds. rozwoju i kierownik projektu ds. automatyzacji; Edgar 
Schömig, kierownik działu budownictwa tunelowego  
w firmie Strabag; Giacomo Vollaro, kierownik projektu  
w dziale produkcji segmentów tunelowych.

Hala produkcyjna projektu Strabag North 
Yorkshire Polyhalite z maszynami firmy Progress.
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to zaledwie siedem procent powierzchni złoża wskazanego  
w projekcie.

Szybko rosnąca i urbanizująca się populacja świata wymaga 
coraz większej ilości nawozów do efektywnej produkcji żyw-
ności. Polihalit stanowi zrównoważone rozwiązanie tego pro-
blemu. Wydobywa się go szybami kopalnianymi z głębokości 
1,5 km i transportuje pod ziemią systemem MTS (Mineral 
Transport System) do zakładu w Teesside w celu przetwo-
rzenia. Po przetworzeniu produkt jest dostarczany do portu  
i eksportowany głównie za granicę. 

Firmie Strabag udało się pozyskać kontrakt na zaprojekto-
wanie i wykonanie tunelu o długości 37 km wraz z systemem 
transportowym. 

Duże wyzwania w godzinach szczytu

Największym wyzwaniem przy budowie tunelu są środki 
bezpieczeństwa i strategia ewakuacyjna. Wysokie standardy 
bezpieczeństwa, napięty harmonogram, nieodzowne pro-
blemy z finansowaniem oraz zmiany w umowach sprawiły,  
że w projekcie pojawiły się dodatkowe wyzwania. Jednak 
ścisła współpraca z zespołem od strony klienta na miejscu 
umożliwiła osiągnięcie najlepszych możliwych wyników. 

Dla zrównoważonego rozwoju

Od momentu opracowania projektu koncepcyjnego w inwe
stycji położono nacisk na zrównoważone, przyjazne dla śro-
dowiska metody budowlane. Sam MTS jest takim właśnie 
przyjaznym dla środowiska rozwiązaniem dla kopalni, gdyż 
nie wymaga użycia dróg lub innych środków transportu 
naziemnego. W zrównoważoną koncepcję wpisuje się też 
wybudowany w pobliżu placu budowy zakład prefabrykacji 
betonu. Punktem wyjścia dla dostaw surowców jest polityka 
zrównoważonego zaopatrzenia. Już na samym początku 
zdecydowano, że piasek i kruszywo będą pozyskiwane z lo-
kalnych kopalń kruszyw, a trasy transportowe wytyczono w taki 

sposób, by nie zakłócać spokoju okolic parku narodowego. 
Nowoczesne spalinowo-elektryczne hybrydowe lokomotywy 
tunelowe – dzięki odzyskowi energii kinetycznej – maksymal-
nie wykorzystują stromy profil i długość tunelu, radykalnie 
zmniejszając emisję spalin i minimalizując wymagania doty-
czące wentylacji. 

Wydajna produkcja Turingów

Tubingi to prefabrykowane elementy obudowy szybu lub 
tunelu. W Redcar, mieście położonym w hrabstwie North 
Yorkshire w Anglii, elementy konstrukcyjne tunelu są produko-
wane w zakładzie polowym, dzięki czemu unika się długich tras 
transportowych. Cała linia technologiczna została dopasowana 
do prędkości posuwu maszyny drążącej, wynoszącej 20 m 
dziennie. Oczekiwaną wydajność osiągnięto dzięki wykorzy-
staniu miejscowej siły roboczej, przy czym wielu pracowników 
nie miało doświadczenia w produkcji tubingów. Wystarczyły 
jednak trzy miesiące, aby wszyscy nabyli niezbędnych umie-
jętności. Pomimo wyższego niż zakładano tempa produkcji, 

Tunnel Master wykorzystuje skomputeryzowany system 
sterowania do produkcji zbrojenia dla zakrzywionych 
segmentów tunelowych.

M-System BlueMesh do produkcji indywidualnych siatek 
zbrojeniowych.

Dzięki funkcji gięcia siatek mogą być one produkowane  
z zagięciem w górę lub w dół.



Od 25 lat wiodąca pozycja w dziedzinie technologii szalunków magnetycznych do produkcji 
prefabrykowanych elementów betonowych. Wyznaczamy światowe standardy w rozwoju i 
produkcji technologii szalunków magnetycznych i kompleksowych rozwiązań szalunkowych.

Dzięki wiedzy zdobytej w trakcie intensywnych prac rozwojowych w ścisłej współpracy z 
naszymi klientami na całym świecie, RATEC ma dzisiaj gotową odpowiedź na dowolny sza-
lunek. Nasze rozwiązania są nie tylko dopracowane pod względem technicznym, ale również 
uwzględniają rentowność, wydajność i optymalizację procesów.
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wynoszącego ponad 17 pierścieni lub 26 m tunelu dziennie, 
nie dorównywało ono prędkości drążenia tunelu przez ma-
szynę TBM, wynoszącej 52,65 m dziennie. Innowacje w pro-
dukcji tubingów obejmowały również zastosowanie robotów 
asystujących oraz zautomatyzowane zgrzewanie szkieletów 
przestrzennych zbrojenia. 

Wieloletnie doświadczenie w realizacji 
wymagających projektów tunelowych

W realizowanych wspólnie projektach budowy tuneli firmy 
Progress Maschinen & Automation i Strabag opracowały 
indywidualne rozwiązania, które zapewniają wysoką jakość 
i funkcjonalność produktów końcowych. Zaprojektowano 
między innymi specjalną maszynę do zgrzewania siatek z serii 
M-System BlueMesh z zintegrowanym systemem gięcia siatek. 
Ta uniwersalna maszyna może zgrzewać siatki ze stali pobie-
ranej bezpośrednio z kręgów według indywidualnych specy-
fikacji, tym samym idealnie spełniając oczekiwane wymagania. 
Dane potrzebne do produkcji są przekazywane z oprogra-
mowania inżyniera budowlanego w postaci wykazu prętów, 
który to wykaz jest odpowiednio przetwarzany i importowany 
do maszyny. Dzięki temu zachowane są prawidłowe długości 
prętów i odstępy między nimi.
Maszyna do zgrzewania drabinek Tunnel Master firmy Pro-
gress służy do produkcji prostych i wygiętych drabinek ze stali 
podawanej z kręgów. Wytrzymała i niewymagająca wielu czyn-
ności konserwacyjnych zgrzewarka została zaprojektowana 
do szybkiej i oszczędnej produkcji zbrojenia dla segmentów 
tunelowych. Tunnel Master przetwarza do czterech prętów po-
dłużnych i układa je tak samo jak pręty poprzeczne, w oparciu 
o bezstopniowo regulowaną siatkę konstrukcyjną. Tym sposo-
bem maszyna umożliwia szybką, technicznie zaawansowaną  
i oszczędną produkcję prostych i wygiętych drabinek ze stali 
podawanej z kręgów dla segmentów tunelowych i podobnych 
prefabrykatów betonowych.

W połączeniu z w pełni automatyczną maszyną do gięcia 
strzemion, firma Progress oferuje kompletne rozwiązanie do 
produkcji zbrojenia dla elementów tunelowych. Automat 
do gięcia strzemion należy do serii EBA S-line i umożliwia 

obróbkę prętów o średnicy od 6 mm do 16 mm. Automaty 
do gięcia strzemion typu EBA S-line są łatwe w obsłudze,  
a dzięki wysokiej jakości zintegrowanemu systemowi sterowa-
nia osiągają bardzo wysoką wydajność i dokładność. Tę naj-
nowszą generację maszyn charakteryzuje szczególnie wysoka 
elastyczność, ale też niskie koszty eksploatacji, konserwacji  
i wymiany części zamiennych.

Kompleksowe rozwiązanie dla zbrojenia  
w budownictwie tunelowym

Specjalne roboty w pełni automatycznie zgrzewają przygoto-
wane wcześniej drabinki, siatki i strzemiona, tworząc szkielet 
przestrzenny zbrojenia. Dzięki temu całe zbrojenie dla pro-
jektu budowy tunelu w North Yorkshire jest prefabrykowane 
w sposób automatyczny i oszczędzający czas przy udziale 
maszyn Progress. 

 „Współpraca z firmą Progress w zakresie opracowania sprzętu 
do tego specjalnego zastosowania układała się doskonale – 
mówi Kurt Usel, specjalista w dziedzinie rozwoju i kierownik 
projektu ds. automatyzacji w firmie Strabag AG, dodając: - 
Zwłaszcza w przypadku takich prototypowych rozwiązań, które 
są przeznaczone do bieżącej eksploatacji na placu budowy,  
a możliwość przetestowania ich wcześniej jest mocno ograni-
czona, konieczna jest intensywna praca zespołowa. To właśnie 

Prefabrykowane drabinki są zgrzewane z siatkami zbrojeniowymi przez roboty (widoczne w tle) w celu stworzenia szkieletu 
przestrzennego zbrojenia dla elementu tunelu.

Tunelowa maszyna drążąca S-1175 firmy Strabag AG.
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Dzięki firmie PROGRESS GROUP wszyscy 
czytelnicy ZBI mogą bezpłatnie pobrać  
niniejszy artykuł w formacie pdf. 
Można to zrobić wchodząc na stronę  
www.cpi-worldwide.com/channels/ 
progress-group którą można również 
otworzyć w smartfonie skanując kod QR.

WIĘCEJ INFORMACJI

Strabag AG – UK Branch
Wilton Site, Gate No 3, TS10 4RG Redcar, Wielka Brytania
uk.info@strabag.com, www.strabag.com

Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-Straße 100
39042 Brixen, Włochy
T + 39 0472 979100
info@progress-m.com
www.progress-m.com

Tymczasowy magazyn tubingów – prefabrykowanych 
segmentów betonowych tworzących obudowę tunelu.
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Paul at YouTube
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Motiv Schwellen, Halbe Seite hoch

Kompetencja w zakresie
techniki betonu sprężonego.

PAUL oferuje
• Urządzenia napinające wraz z ich 

planowaniem
• Systemy kotwiące dla cięgien sprężających
• Maszyny napinające  

(dla prętów pojedynczych i splotów drutowych)
• Urządzenia do wsuwania i cięcia splotów
• Automaty do sprężania podkładów kolejowych
• Sprzęt do napinania elementów mostów  

(kabli sprężających i zawiesi cięgnowych)

ZBI polnisch

Produkcja podkładów  
kolejowych

High-Speed.

dzięki niej osiągnęliśmy zamierzony cel i od jesieni 2020 roku 
możemy produkować części potrzebne do zrobotyzowanego 
zgrzewania w wymaganej ilości i jakości“.

Cała koncepcja linii technologicznej Progress jest zgodna  
z celami firmy Strabag i umożliwia produkcję wyrobów wy-
sokiej jakości przy niewielkiej ilości zmiennych w procesach 
produkcyjnych oraz zachowaniu konkurencyjności w perspek-
tywie długoterminowej. Utrzymujący się trend ku coraz więk-
szej automatyzacji jest wyraźnie widoczny także w sektorze 
obróbki stali do betonu. Przedsiębiorstwa budowlane mogą 
razem z firmą Progress skutecznie wykorzystywać zalety zauto-
matyzowanych procesów, by zwiększyć wydajność produkcji.
� n


